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致 谢

感谢您选用苏州晨恩柴油驱动螺杆压缩机；此说明书将帮助您更好的使用我们为您提供

的强大的空气动力压缩系统。我们欢迎您随时给我们提出宝贵的建议或意见。

如果您在使用我们机器的过程中遇到了任何问题，您可以通过以下几种方式和我们的客

户服务技术中心及时的取得联系，我们会尽快的解决您的问题。

1、24 小时客户服务热线： 400-691-9399

2、欢迎您登陆我们的网站：www.chanun.com.cn 获得及时的在线服务。

3、发送邮件至 sales@chanun.com.cn

我们尽量保证手册的完整性和准确性，但苏州晨恩将保留对产品不断研发和改进的权利

而不负有对以前出厂的产品进行修改和改进的义务，当产品设计变更时将不再另行通知。

http://www.chanun.com.cn
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一、注意事项与安全说明

使用空气压缩机前请仔细阅读本手册，以避免事故发生及设备损坏。

1.1 高温高压注意事项

对于可能产生高温的管道或部件，在完全冷却前严禁触碰，以免发生烫伤事故。

设备各部件均可能存在高压气流，拆装前务必确认完全排空。严禁将高压气流对准人员，
否则可能造成严重伤害。

本机提供的压缩空气仅限工业用途，不可用于呼吸。

1.2 设备排污安全须知

为避免压缩机油乳化导致转子抱死，请在设备运行前打开（缓冲罐）排污阀，排出系统
油气分离罐内的冷凝水。

为确保系统正常运行，开机请务必检查各零部件功能是否正常。

1.3 安全操作规范

操作人员应制定详细的安全操作规程，以防止人身伤害、事故及设备损坏。以下建议供
参考：

(1)操作人员须事先接受严格培训，并熟读理解技术规格；

(2)严禁擅自更改设备结构及控制方式，未经制造商书面许可不得进行任何改造；

(3)操作人员发现异常情况应立即停机；

(4)设备周围区域不得存在易燃、可燃、有毒及腐蚀性气体；

(5)进行设备维护或调节前，操作人员必须停止压缩机运行并卸除负载，必要时需拆除电源线

。
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二、规格

2.1 型号

SCN12PD15 2*100 型便携式柴油驱动螺杆压缩机

2.2 主要规格

型号 SCN12PD15 2*100

类型
单级、风冷、喷油式便携式螺杆压缩机

排量 0.6 m³/min

工作压力 15 bar

转速 2700 r/min

油箱容量 5.5 L

进气温度 45℃

排气温度 110℃

尺寸 1085×790×1215mm

重量 340kg

柴油发动机

型号 KD192FE

类型 风冷

额定功率 11.7 hp

转速 3600 r/min

启动方式 电启动



第 6 页 共 12 页

三、 结构与工作原理
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3.1 工作原理

空气经空气滤清器除尘后，进入进气阀进行压缩并与润滑油混合。混合后的油气
混合物进入油气分离罐，随后依次通过油分、最低压力阀、后部冷却器及水分离器，
最终形成可用压缩空气。

3.2 空气流动系统

空气进入空气压缩机后，依次通过空气过滤器和进气阀。螺杆式空气压缩机的压缩
过程由一对转子（阳转子和阴转子）完成。两个转子分别安装在位于高强度铸铁腔室内
的平行轴。进气口出口分别位于腔室两侧。阴转子的凹槽与阳转子错开啮合并由其驱动。
排出口侧采用轴承以抵抗轴向力。油-气混合物被排出并进入油分离系统。该系统可分
离大部分润滑剂。润滑剂将被返回至冷却后的系统中，仅有数百万分之一（PPM）的润
滑剂随压缩空气进入空气冷却系统。后冷却系统包括换热器和排水装置。冷却后，排出
空气中的大部分水分将通过机组后部管道冷凝并排出。

进气阀是一种活塞式阀门。通过利用从活塞底部进入的气流，可通过活塞的行程控
制进气量。进入活塞底部的气流量越大，活塞的形成越大，进气量会因吸气控制阀开度
减小而降低。

最小压力阀允许空气/油分离罐产生背压，这种背压是确保油液正常循环并润滑气
端的必要条件。同时，最小压力阀还能减缓空气流经分离器滤芯的速度，从而避免滤芯
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元件受损。空气流量的产生依赖于空气/油分离罐内的最低压力，只有当压力超过 43.5
磅/平方英寸（3bar）时，最小压力阀才会打开。

当压缩机运行异常或压力传感器故障时，油分离器内的压力可能不断上升，当压
力上升到安全阀的设定值时，安全阀将动作，泄压，避免事故的发生。

产品出厂前已对安全阀的设定压力进行校准。

3.3 注油系统

由于油/气分离器内的压力，润滑油被压入油冷却器。润滑油在冷却器中冷却后，
通过油滤器去除润滑油中的杂质颗粒。随后将润滑油分成两部分。其中一部分润滑油
从螺杆主机机体下端注入压缩室，经冷却后的压缩空气与另一部分润滑油流经机体两
端，分别润滑轴承组和阴阳转子。最终，这两部分润滑油在压缩室底部汇合，并用压
缩空气排出。油与压缩空气混合空气与润滑油一同进入油分。大部分润滑油最初被分
离。剩余的含油雾空气再次通过油分，剩余是压缩空气经最小压力阀进入后部冷却器，
经冷却后即可投入使用。

该油分采用双层玻璃纤维材质，可捕获压缩空气中的油分子。过滤后的润滑油存
于中央沟槽中，并通过回油单向阀回流管返回空气压缩机。油含量在当设备在额定压
力下运行时，空气浓度可控制在 3ppm 以下。

温控阀将排放温度维持在露点以上防止水分在油过滤器中凝结，以免造成润滑剂
的劣化与乳化。同时还能保护压缩机因极高的排气温度（105℃时停机）可能导致机械
部件损坏润滑剂乳化。

油滤器是一种纸质过滤器，可捕获可能损坏轴承及其他运动部件的油中杂质。若
滤器堵塞，润滑剂供应不足，且排放温度将增加。这将导致运动部件损坏，最坏情况
下可能导致螺杆转子卡死。

冷却器由铝制板翅片制成，通过冷却风扇直接冷却，用于冷却润滑油。若该冷却
器阻塞时，放电温度将升高。冷却器的清洁度需在定期维护中予以注意。

3.4 空气流量调节控制系统

压缩机通过调节进气量和发动机转速，根据空气消耗量自动调整输出气流。通常
情况下，气流调节控制系统出厂时已预设，无需改动。
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四、 运行

4.1 操作前的准备与检查。

1. 压缩机必须放置在平坦且水平的地面上（坡度小于 5°）。

2. 检查油位观察窗，确保油位在 1/2~2/3 之间。

3. 首次使用时，请向吸油阀注入约 0.3升润滑油，以润滑转子和轴承（厂家已做）。

4. 首次启动打开排放球阀和泄压阀，以便压缩机能轻松启动。

4.2 运行

1. 检查柴油发动机、螺杆机是否运转正常，无异常声响、超速等情况。

2. 核实输出压力是否符合铭牌标注值。

3. 检查螺杆机卸载状态。螺杆启动卸载时及柴油发动机转速降低实际输出压力高于额定压力，反
之亦然压缩机开始加载，柴油发动机转速随之升高。

4. 检查压缩机是否存在漏油或漏气现象，若发现应立即停机并排除障。

4.3 关闭

1. 关闭排放球阀，让柴油发动机怠速运转约 3~5 分钟，使发动机冷却。

2. 关闭柴油发动机，打开排放球阀和泄压阀，释放压缩机内部全部压力。

4.4 控制阀调节

控制阀出厂时已预设，无需预先调整操作。在特殊情况下，如需调节输出压力与厂家沟通。

警告：切勿将输出压力设置为高于额定压力。

五 维护与修理

5.1 安全检查

在进行维护或修理前，请确认发动机已完全停止。在维护或修理期间，必须在设备上设置“正在
维护，禁止通电”的警示标识启动钥匙。所有压力必须在任何维护期间释放。

5.2 本压缩机油含有防锈、抗氧化及消泡添加剂，请务必使用厂家指定的原厂机油或者螺杆空

气压缩机专用。

环境温度 油型

≧25℃ S3/S4

-10～25℃ S3/S4

或使用符合 ISO VG46 等级的压缩机油。
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5.3 维护指南

周期 工作时间 项目

每天

检查油桶的油位

检查柴油发动机燃油液位

检查空气输出压力

检查蓄电池电压

检查管道、密封件泄漏

每周

油桶的积水

紧固件

检查电池和线路

检查三滤状态

三

个月
500

清洁油回油管

更换机油滤清器（首次更换间隔 100小时）

清洁冷却器和风扇

更换空气滤芯

检查所有仪表

检查皮带

六个月

1000

更换油/气分离元件

更换空气滤芯

更换机油（首次更换间隔 100小时）

更换皮带

检查压缩机轴密封

一
年

检查进气阀

清洁油冷却器

检查安全阀

5.4 油分更换

使用一段时间使用后，油分会逐渐堵塞，从而导致压力下降，油分的效率会受到影响。堵塞严

重时，会导致出口空气含油量增加和能耗上升。油分更换方法如下：该分离器采用螺旋式结构，需

使用专用工具拆卸。安装前请检查 O型圈和密封垫片是否完好。安装时需在密封垫片表面涂抹润滑

剂。

5.5 换油
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1. 为确保油中无水分存在，必须提高油温以避免冷凝。良好的运行温度为该油温为 80-
90℃。

2. 关机后静置几分钟再换油，这样能有效释放压力，使换油过程顺畅高效。

3. 在完全排空润滑油后，打开排油阀应关闭。需打开注油口并注入新油。注意：系统内所有润
滑油均需完全排空，包括管道中的润滑油、冷却器中的润滑油以及油桶中的润滑油。

4. 应添加新油。

六、 故障排除

问题 故障排除 纠正措施

压缩机无法正常打气

进气阀不打开 调整、修理或更换

比例阀未正确预设 调整

润滑油液位低 加油进

排出压力

高于额定值

压力，压缩机不卸荷

比例阀未正确预设 调整

进气阀故障 修理或更换

油位升高 冷凝水析出 排出冷凝水

空气含油量过高

油消耗过多

气端内油过多 检查油位，排空油液

回油管堵塞 检查所有回油元件

使用了错误的油
管道

换油

油分已损坏 检查并更换

最小压力阀出现疲劳。 检查、修理或更换

气流或气压低于额定值

比例阀未正确预设 调整

空气消耗过高 检查管道是否泄漏

空气过滤器堵塞 清洁或更换

进气阀故障或未完全打开 修理或更换

排出的油

压缩机停机
进气阀故障 修理或更换

排出

温度过高

压缩机未正确冷却 改善通风

油冷却器堵塞 清除或更改

缺油 检查并添加更多机油
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问题 故障排除 纠正措施

油分堵塞 检查并更换

油滤堵塞 检查并更换

风扇温控开关故障 检查并更换

最小压力阀阀故障 检查、修理或更换

安全阀关闭后发生爆裂

排出球阀

安全阀故障 检查并更换

进气阀故障 检查、修理或更换

比例阀未正确预设 调整

伺服缸不工作 修理或更换

压缩机关机

异常、排量不足

燃料不足 检查，加油

柴油机机油压力过低 检查油位及油滤器
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